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1. Konu ve Kapsam

Bu dokiiman, TEDAS-MLZ/2002-043.B no.lu Yiiksek Gerilim Havai Hat ve Yeralti
Sebekeleri I¢in Ariza Ak Gésterge Diizenleri Teknik Sartnamesi’ne eklenti olarak
hazirlanmistir. Bu dokiimanda aksi belirtilmemis hususlarda TEDAS-MLZ/2002-043.B teknik
sartnamesinde yeralan kriterler oldugu gibi gegerli olacaktir. Ayrica, bu sarthame TEDAS-
MLZ/2002-043.B sartnamesine referans veren diger tiim sartnameler i¢in de baglayict
olacaktir.

2. Tanmmlar ve Kisaltmalar

IS SAHIBI: ihale sartnamesinde belirtilen firma

TEDAS Teknik Sartnameleri: TEDAS-MLZ/2002-043.B Yiiksek Gerilim Havai Hat ve
Yeralt1 Sebekeleri Icin Ariza Akimi Gésterge Diizenleri Teknik Sartnamesi’ne referans veren
veya bu sartnamenin referans gosterdigi diger tiim sartnameler

Teknik Sartname: TEDAS-MLZ/2002-043.B Yiiksek Gerilim Havai Hat ve Yeralti
Sebekeleri I¢in Ariza Akimi Gésterge Diizenleri

IS SAHIBI Teknik Sartnameleri: flgili malzemeler icin IS SAHIBI tarafindan teknik
hususlarin tanimlandig1 dokiimanlar

Tedarikei: Thale kapsaminda, malzeme temini i¢in kendisi ile sézlesme yapilan iiretici veya
satici

3. Kodlar ve Standartlar

Yiiksek Gerilim Havai Hat ve Yeralt1 Sebekeleri I¢in Ariza Akimi Gosterge Diizenleri Teknik
Sartnamesi’ nde atifta bulunan tiim standartlarm, TEDAS ve IS SAHIBI Teknik
sartnamelerinin ihale tarihindeki giincel hallerine uygun olacaktir.

4. Genel

1. Anza gosterge diizenegi cihazinin faz ve toprak arizalarini tespit etme yetenegi olacaktir.

2. Faz ve toprak akim ve zaman degerleri demaraj akimi kisitlamalar1 da dahil olmak tizere
ayarlanabilir olacaktir.

3. AGD, beton kosk tipi merkezler ve sa¢ kosk tipi merkezlerde duvara veya saca montajt
yapilacak sekilde dizayn edilmelidir. Montaj i¢in ilave aparat gerekmesi durumunda, firma
tarafindan temin edilecektir.

4. AGD, dogrudan topraklanmis ya da nétr direng iizerinden topraklanmis sistemlerde
calisabilme yetenegine sahip olmalidir.

5. Anza gosterge diizenegi IEC, IEEE, ANSI ve NEMA standartlarin1 saglayacak sekilde
dizayn edilmelidir.
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6. AGD cihazinda en az 2 adet dijital ¢ikis olacaktir.
7. AGD’de “real time clock™ 6zelligi olacaktir.
8. AGD ler asagidaki degerlerde ayarli olarak teslim edilecektir.

AGD ayarlari
Faz ayari 700A (60ms gecikme)
Toprak ayari 200A (60ms gecikme)

4.1 Yapisal Ozellikler

1.

Ariza gosterge diizenegi asagidaki ekipmanlari igerecektir.

e Mikroprosesorlii ana iinite

e Akim dedektorii

e Hiicre disina konulacak sinyal lambasi

e Ana linite ve akim dedektdrii arasindaki ve sinyal lambas1 ve ve ana iinite arasindaki

baglant1 aparatlar1 ve kablo tertibati
e Ana iinitenin duvara veya saca montajina olanak saglayacak tertibat

Akim Dedektorii

Akim detektorleri kolay, sorunsuz ve hizli kuruluma elverisli olacaktir. Akim dedektdrleri,
yiiksek gerilim kablolari demonte edilmeden monte ve demonte edilebilir olacaktir. Akim
detektorleri arasindaki sont kablolarinin uzunlugu en az 1 metre olacaktir. So6nt noktasi ile
ana iinite arasindaki kablonun uzunlugu en az 4 metre olacaktir.

Ariza Gosterge Diizenekleri, ariza akimini algilayacak olan akim detektorleri manyetik
niiveli toroidal tip ve akim ¢ikish olmalidir. Toroidal akim detekorlerinin montajinin
yapilacagt hiicrelerin tipi modiiler ve agik salt tipine monte edilmeye uygun olmalidir.

Sinyal Lambasi

Ariza sinyal lambasi, lamba ve muhafazadan olusacak ve ana tiniteye kablo ile baglantili
olacaktir. Manuel ve otomatik olarak resetlenmedigi siirece sinyal lambasi senkronize bir
sekilde yanip sonmeye devam edecektir. Bu yanip sonme periyotlari ariza devam ettigi
siirece artarak devam edecektir.

Sinyal lambasi giin 1s181nda an az 50 metre uzakliktan kolayca goriilebilecektir. Ana {inite
ve hata sinyal lambasi arasindaki baglanti kablolar1 en az 10 metre olacaktir.

Sinyal lambas1 AGD {izerinde sinyal lamba ¢ikis1 i¢in ayrilmis yerine, sinyal lambasi i¢in
ayr1 bir ¢ikis tanimlanmamis ise birinci ¢ikis kontagina baglanacaktir. Sinyal lambasinin
baglandig1 birinci kontaga sinyal lambasini yakmasi i¢in gerekli atamalar imalatgt
tarafindan yapilacaktir.
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4. Gii¢ Kaynag
Ana {nite ve sinyal lambast merkezi bir DC kaynaktan (24 - 110VDC)
enerjilendirilebilecek yapida olacaktir. Sadece dahili bataryali AGD kabul edilmeyecektir.

5. Muhafaza
AGD asagida belirtilen hava kosullarinda ¢alismaya elverisli olacaktir;
Sicaklik : -25°C ,+55°C (operasyon), -25 to +70°C (depo)
Bagil nem 0 5-95%,
Atmosfer basinci : 70 - 106 kPa
Rakim : 0-2000 m

4.2 Elektriksel Ozellikler

1. Anza Tespiti ve Gosterimi

AGD faz ve toprak arizalarini tespit edecek ve gosterecektir. Gosterim harici bir LED ile
saglanacaktir. Ariza Gosterge Diizenekleri, faz akim ayar degeri 100 - 1000 Amper (100
Amper adimlarla), toprak akim ayar degeri ise 50 - 500 Amper (50 Amper adimlarla)
arasinda ayarlanabilir olacaktir. Ariza Gosterge Diizenekleri, ariza algilama siiresi 50-500
ms (50 ms adimlarla) arasinda ayarlanabilir olmalidir.

2. Reset
Reset operasyonu 4 farkli metot ile yapilacaktir.

¢ Enerjilendirildikten sonra: AGD devreye tekrar enerji verildigini anlayacak ve enerji
saglandiktan 3 sn sonra gostergesini resetleyecektir.

e Otomatik resetleme: otomatik resetleme siiresi 1 saat ile 6 saat (1 saat adimlarla)
araliginda olmalidur.

e Manuel resetleme: AGD tertibati lizerinde manuel resetleme yapabilme fonksiyonu
olacaktir.

e Uzaktan kumanda ile reset: AGD cihaz1 uzaktan (Kontrol ve Izleme Merkezi) dijital
giris vasitasiyla reset edilebilecektir.

3. Saha Testi ve Kabiilleri

AGD siparisi tamamlandiktan sonra, verilen siparisin %5’ 1 oraninda fabrika kabul testleri
(AGD cihazi, toroidal akim sensérleri) Is sahibi kabul heyeti tarafindan yapilacaktir.
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4. Haberlesme Arabirimi

Haberlesme arabiriminin AGD ile haberlesmesi gerekmektedir. Modem araciligi ile gerek
GSM ile gerekse Is sahibi mevcut SCADA sistemi ile biitiin haberlesme protokollerini
desteklemelidir. Bu haberlesme arabirimi ile kontrol edilebilecek olan AGD cihazi {s sahibi
SCADA sistemi ile resetlenebilir olacaktir.

5. Haberlesme Ozellikleri

AGD MODBUS protokolityle RTU ile haberlesecek ve RS485/232 portuna sahip
olacaktir.
Sahaya montaj edilecek olan AGD’lerin haberlesme 6zelliklerini sagladig ile ilgili olarak
bir test diizenegi kurulmali ve haberlesme ile ilgili asagidaki 6zellikleri gosterilmelidir.

e Anlik akim degerlerinin gosterimi

e Arniza sinyal lambasinin yanar duruma geldiginin gésterimi

e Ariza akimi degerlerinin gdsterimi

e Son 5 ariza kayit bilgilerinin gosterimi

4.3 Etiket (Isim Plakasi) ve isaretlemeler

YG Yeralt1 Sebekeleri I¢in Ariza Akimi1 Gosterge Diizenegindeki tiim etiketler ve isaretmeler
Teknik Sartnamesinde belirtildigi sekilde ve ilgili standardina uygun olacaktir.

5. Referans Dokiimanlar

TEDAS-MLZ/2002-043.B no.lu Yiiksek Gerilim Havai Hat ve Yeralt1 Sebekeleri I¢in Ariza
Akimi Gosterge Diizenleri Teknik Sartnamesi

6. Ekler

Hizmete Ozel

6/6




